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Platnost
Tento navod je platny pouze pro svafovaci jednotku Cubo 315. Cislo jednotky se nachazi na
identifikacnim Stitku, ktery je umistén na pravé strané.

Cubo 315 se nesmi pouzivat v prostiedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu!

Ovladani / kontrolky

START STOP NAHORU (VYBER)

Pfipojovaci elementy
Cubo 315 obsahuje nésledujici komponenty:

a) Napdjeni: Pozice , 1 = Zapnuto
Pozice , 0“= Vypnuto

b) RS232 rozhrani: pro ¢teni zaznamu paméti

c) Konektor svareciho kabelu: pro spravné pfipojeni svafovaciho kabelu
d) Tepelny senzor

e) Sitovy kabel




Napajeni
Jednotka Cubo 315 je urcena pro jednofazovy sttidavy proud 230 volt( a frekvenci 50 Hz.

o Pripojeni do sité
Elektrické pripojky musi mit bezpecnostni vodice a jistic¢ 16A (inertni). Zemni jistic (Fl) je obsazen
v kabelu sitového pfipojeni.

e Provoz generatoru
Nejsou stanovena Zadna pravidla pro stanoveni potfebného vykonu generatoru. PoZadavky se lisi v
zavislosti na nastaveni generatoru, stejné jako v pfipadé raznych faktor( Zivotniho prostredi (viz
informace nize, informace o vyrobcich).

e Prodluzovaci kabely

Uvedeni do provozu

1. Ujistéte se, Ze Cubo 315 stoji pevné
2. Zkontrolujte, zda je napajeni pfipojeno spravné
3. Poutzijte Cubo 315 podle nadvodu k obsluze

Zemni jistic:
Cubo 315 je vybavena zemnim jisti¢em jako soucasti kabelu sitového pfipojeni.
o Tlacitko RESET — Pfepne jisti¢ tak, aby byl do jednotky dodavan proud. LED dioda sviti

cervené.
o Tladitko TEST — timto tlacitkem lze jisti¢ vypnout, jako test. LED dioda nesviti (= ¢erna)

WARNING
TEST BEFORE USE

Poznamka: Jisti¢ musi byt restartovan (tlacitko RESET) pokazdé, kdyz je opét pfipojen do sité!



Zapnuti:
Vyjméte jistic (Fl) z pouzdra a stisknéte tlacitko RESET - LED dioda sviti cervené
Zkontrolujte jistic, stisknéte tlacitko TEST - LED dioda nesviti (= ¢erna)

1.

2.
3.
4,

Stisknéte znovu tlacitko RESET - LED dioda sviti cervené
Stisknéte spinac napajeni O / I. - na (l), kontrolka suviti.

Svarovaci médy:

S mod
4A, zluta

P maod
16A, modra

Svarovani v sériich, S mod

Svarovani v sériich je povoleno pouze za pouziti komponent( ,S“

Soucet pripojeného odporového indexu nesmi byt vyssi nez 10

Z bezpecnostnich divod( se ujistéte, Ze jsou vSechny tvarovky béhem svarovani zahraté

Standardni svarovaci proces
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Pfed zacatkem kazdého svafovaciho procesu musi uzivatel zkontrolovat zobrazené teploty,
rozmér, svarovaci mad a svafovaci ¢as — vSechny udaje musi byt v poZzadovanych mezich!

Tvarovky se budou béhem svarovaciho procesu zahfivat.
Nastaveni dimenazi:
Dimenze tvarovek jsou zobrazeny na display. Jednotlivé dimenze jsou naprogramovany a mohou byt

vybrany tlacitkem NAHORU (VYBER). K dispozici jsou tyto dimenze:

d20, d25, d32, d40, d50, d63, d75, d90, d110, d125, d140, d160, d180, d200, d225, d250, d280, d315,
d---

"d---" zahrnuje vSechny specidlni rozméry (nap¥. redukce)

Spravny rozmér musi byt vloZzen manudlné. Neni automaticky detekovan!

Beztvarovkové pripojeni
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Ukonceni svarovaciho procesu

V pripadé jakychkoliv nesrovnalosti m{zZe byt svarovaci proces kdykoliv ukoncen tlacitkem STOP.
V tomto pfipadé se zobrazi chybova zprava. Nékteré pripady mohou vést k automatickému ukonceni
svarovaciho procesu — viz kapitola ,,Chybové zpravy“.



Dalsi vlastnosti tlacitka STOP

Stisknéte tlacitko STOP a podrite ho dvé vtefiny:

e Navrat z konfigura¢niho menu do svarovaciho provozu

Konfiguracni menu

Stisknutim tla¢itka NAHORU (VYBER) cca na dvé vtefiny, kdy? je jednotka v médu , pfipraven®, se
zobrazi konfiguracni menu. Zde lze vstupovat do jednotlivych poloZek za pouZiti tlacitka NAHORU
(VYBER).

UP Lang
; UP Lang
Schiweiss- CSW
Mummer 1235 Send Bxport
up Kurz\——//
k.
Anzahl UP & START Lang Loscht
Freie 50 Clr .
Protokalle SESichen
UP Kur:\—/
k.
Software-
Version 1.03
UP Kurz
k.
UP Lang .
10.17 Set Time
uP KuM
k.
2011 WPLang | set Year
uP Kur:\—/
k.
UP Lang
31.05 Set Date
uP Kum\v

Nastaveni ¢asu, data a roku:
Nastaveni ¢asu, data a roku se provadi se stejnym postupem v konfiguraénim menu (viz nasledujici
graf):

1. V konfiguraénim menu stiskni tla¢itko NAHORU (VYBER) na dvé vtefiny
Jednotka je nyni v reZimu programovani
e Pozice, ktera ma byt programovana, blika
e Stisknéte tlacitko NAHORU nékolikrat, dokud se poZzadované Cislo objevi na displeji
e Kazdé stisknuti tlacitka znamena posun o jednu pozici: 0,1,2,3...9,0,1...



2. Stisknutim tla¢itka NAHORU (VYBER) na jednu vtefinu se dostanete na dalsi pozici
3. Opakujte kroky 2 a 3, dokud nezadate vSechny poZadované hodnoty
4. Vstup je potvrzen, kdyz drzite tlacitko déle na posledni pozici

Nastaveni Ize nastavit stisknutim tlacitka STOP cca na dvé vtefiny. Tim se dostaneme zpét do
svarovaciho menu a nastavené hodnoty se ulozi.
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Protokol paméti

Protokol paméti ma kapacitu 250 zaznamU. Ty mohou byt exportovany do pocitace ve formatu CSV
pomoci integrovaného sériového rozhrani (R5232).

Protokol obsahuje udaje o kazdém svafovacim procesu v nasledujicim poradi:
o Cislo svarovaciho procesu
e Datum svarovaciho procesu
e Pocatecni cas svarovaciho procesu
e Typ jednotky
e Sériové Cislo
e Dimenze tvarovky
e Vysledek svarovani
e Cislo chyby
e Okolni teplota



e Nominalni svafovaci proud
¢ Nominalni svafovaci ¢as

e Realny svafovaci €as

¢ Nominalni svafovaci energie

Po 250 svarovacich procesech bez smazani protokolli paméti, jsou zaznamy prepisovany pocinaje
nejstarsim protokolem.

Cteni protokolu paméti:
Protokol paméti mlze byt procitan a upravovan (Excel, format CSV) v nékolika jednoduchych krocich:

Pfipojeni: Chcete-li Cist protokol paméti, musi se Cubo 315 pfipojit k pocitaci pomoci sériového
kabelu 1:1 podle nasledujiciho nakresu.

Serielles 1:1-Kabel

(ungekreuzt)
Computer: Cubo 315:
Com - Schnittstelle RS232 - Schnittstelle
9-pol 9-pol

Pocitac: Pocita¢ musi byt vybaven sériovym portem nebo USB adaptérem, termindlovy programem
na prijimani protokol( a aplikaci Microsoft Excel pro Upravu prevedenych protokol(.

Termindlovy program: napt. "Terra Term Pro" 4,68 nebo vyssi (Freeware z Ayera Technologies)

Konfigurace:
Nastaveni pfipojeni termindlového programu musi byt provedeno nasledovné:

e Rychlost: 115'200
e Datové bity: 8

e  Parita: Nerovna
e Stop bity: 2

e Rizeni toku: Zadné

Postup pro export protokolu:
Musi byt dodrZzeny nasledujici kroky:
1. Pfipojte k pocitaci a k jednotce CUBO sériovy kabel
2. Otevrete termindlovy program a nastavte ho na pfijem dat (potfebnd nastaveni se lisi v
zavislosti na programu). UloZte cilovy soubor jako "desiredname.csv”.
3. Odstartujte export protokolu paméti Cubo 315 pomoci "ODESLAT", podle vykresu v kapitole
"Konfigurace menu®
4. Data se prenasi, dokud se na display nezobrazi Cislo svafovaciho procesu. Transfer je nyni
kompletni.
5. Zastavte pfijem dat v terminalovém programu.



6. Pokracujte v "Microsoft Excel"

7. Oteviete data CSV souboru pomoci "Oteviit ...", podle nasledujicich printScreenu (kroky 4-7, musi
byt provedeny presné v tomto poradi).
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8. Data jsou nyni v jednom souboru a mohou byt snadno kontrolovana, filtrovana a upravovana.
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Chybové zpravy

Cislo Popis Komentar

EO Svarovaci status ok

E5 Okolni teplota je pfilis nizka

E6 Okolni teplota je pfilis vysoka

E7 Vnitini teplota je pfilis nizka Umoznit jednotce CUBO 315 zahfivani

E8 Vnitini teplota je pfilis vysoka Umoznit jednotce CUBO 315 chladnuti

E10 Zadné spojeni s tvarovkou Prosim pfipojte tvarovku a znovu zahajte svarovani

E1ll Svarovaci proud je pfili$ nizky Zkontrolujte, zda neni vazebni index pfilis vysoky
Kontrola vykonu generatoru / prodluzovaciho kabelu

E12 Svarovaci proud je pfrilis vysoky Zkontrolujte, zda nezkratovala tvarovka
Pokud k tomuto dochazi ¢asto, poslete jednotku CUBO do
servisu

E13 Svarovaci obvod prerusen Zkotrolujte pripojeni k napajeni

E21 Pferuseni napajeni béhem posledniho | Zkontrolujte posledni svar

svaru

E22 Svarovani preruseno pomoci “STOP” Zkontrolujte posledni svar

E28 Prekrocen rozsah jednotky Pouzijte tvarovku, ktera mlze byt pfipojena ke CUBO

E71 Chyba méfeni teploty Poslete jednotku CUBO do servisu

E72 Spatny svafeci ¢as Pokud k tomuto dochazi ¢asto, poslete jednotku CUBO do
servisu

E78 Chyba systémového hardwaru Poslete jednotku CUBO do servisu

E102 Chybna konfigurace Poslete jednotku CUBO do servisu

E106

Nikdy nepFipojujte svafované tvarovky na kovové trubky!
Opakujte svar tvarovky pouze, pokud ma znovu pokojovou teplotu!

e Sitové napéti

e Sitova frekvence

e Spotieba energie

e Vystupni vykon generatoru
e Pojistka napajeni

195 do 264 VAC, jmenovité napéti: 230VAC
45-65Hz, jmenovita frekvence: 50 Hz

Max. 2300 W jmenovity vystupni vykon

5 kVA pro kompletni rozsah (unipolarni provoz)
10-16AT, zaleZi na tvarovce



e Svarovaci proud 4 /10AC

e Typ ochrany Trida ochrany 1 IP 54 (s pfipojenymi svafovacimi kabely)
e Provozni teplota -10°Caz45°C
e Rozméry Sitka: 300 mm

Hloubka: 260 mm (bez tasky)
Vyska: 330 mm (méreno po rukojet)

e Vaha cca 4 kg (s kabely)
e Svarovaci kabel 3m
e Sitové kabely 3m

Udriba

Cistéte piistroj pravideln& lehce navihéenym hadfikem. P¥ednim a dal$i panely mohou byt
Cistény v pfipadé potreby (bez rozpoustédla).

Za zadnych okolnosti nesmi byt jednotka sprejovéna, ponofena do vody nebo ¢isténa
stlacenym vzduchem!

Kabely

Cas od ¢asu provedte kontrolu, ¢ vyménu kabell. Poskozené kabely musi byt vyménény neprodlené!
PouZivejte pouze originalni svafovaci kabely!

Primyslové bezpecnostni predpisy

Nedovolte pouzivani jednotky neopravnénému nebo netrénovanému persondlu. Kdyz neni pfistroj v
provozu, zabrante neopravnénému pouziti, udrzuje ho v suchu a v uzamcené mistnosti.

Bezpedi svarovaci jednotky Ize zajistit, pouze pokud jsou dodrZovana a spinéna nasledujici kritéria:

e Odpovidajici doprava

e Vhodné skladovaci prostory

e Profesionalni instalace

e Pouzivat pouze na ucel, pro ktery byla jednotka vyrobena
e Pravidelna udrzba

e Setrné zachazeni

Kazda osoba obsluhuijici svafovaci jednotku musi byt fadné proskolena a musi presné dodrZovat
navod k obsluze.

Kontrola pred pouzitim
Pfed kaZzdou operaci zkontrolujte, zda neni pfistroj poskozen a zda je schopen spravné fungovat.

Vsechny komponenty musi byt spravné namontovany, aby bylo zajisténo faddné fungovani.

Pouze opravnény a fadné kvalifikovany personal mizZe provadét opravy na pfistroji!



TITAN-PLASTIMEX s.r.o.
Zastoupeni GEORG FISCHER +GF+ pro CR

www.titan-plastimex.cz

info@gf.cz

TEL: 483 360 041
FAX: 483 360 040

Pasobnost po celé CR:




